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54 ZAPORIZHABRASIVE

Дорогі друзі! 
Ми вирішили додати кольорів у наш новий каталог. 

Широ ваш,
Запорізький Абразивний комбінат.  
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        На скетчі заводу ви бачите коло сонця, яке посміхається з-за труб. 
Чомусь згадалася знайома неаполітанська мелодія «Sole mio».                    
В Запорізькому степу теж багато сонця! І це дає нам багато сил, багато 
енергії, щоб інтенсивно працювати та виробляти нашу продукцію в 
такий непростий час. Ми використали колір, який відомий митцям 
саме як «неаполітанський жовтий». Між іншим, порошок Нітрід бору, 
який ми виготовляємо, якщо придивится, має легкий жовтий відтінок.

Ми використали в каталозі бірюзовий колір – художники його знають 
як turquas, тому що в нас є багаторічні надійні турецькі партнери, 
взаємодія з якими дозволяє нам рухатися вперед. 

Один з наших основних продуктів – електрокорунд нормальний має 
коричневий, трохи землистий відтінок. Він подібний до кольору, 
котрий в світі художників відомий як палена умбра. Є такий регіон – 
Умбрія. У нас давно є італійські партнери, та цього року ми знайшли 
там нових контрагентів. 

Наші абразивні диски сірого кольору. Але сірий колір має безліч 
відтінків. Так само потужності нашого виробництва дозволяють 
виробляти безліч різноманітних абразивних матеріалів.

Ми багато років допомагаємо нашим партнерам та багатьом 
компаніям, інженерам, майстрам своєї справи (по суті – художникам) 
створювати нову продукцію.

Новий світ – це світ ідей, і ми робимо все можливе, щоб втілювати 
Ваші ідеї в життя!

За допомогою наших інструментів ріжуть та шліфують залізо та скло, 
камінь та дерево. За допомогою наших інструментів досягають 
необхідних розмірів та форм деталей літаків та гвинтокрилів, 
автомобілів та кораблів. Наші невеличкі точильні брусочки-човники – 
потрібні на кухні, в хазяйстві кожної господині.

Багато десятків років наше підприємство працює над якістю 
продукції, розробляє та впроваджує у виробництво нові технології. Ми 
відповідаємо за якість матеріалів, які виробляємо та багато разів 
доводили це своєю справою!

Ми відкриті світу, новим ідеям та запитам.
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Запорізький абразивний комбінат – єдиний виробник шліфувальних 
матеріалів в Україні та один з найбільших виробників абразивів у 
Східній Європі.

Компанія була заснована в 1939 році та відтоді є надійним 
постачальником високоякісних абразивних виробів для клієнтів по 
всьому світу.

Наші виробничі потужності розташовані в Запоріжжі. Асортимент 
продукції компанії включає широкий спектр абразивних матеріалів: 
карбід кремнію, електрокорунд, нітрид і карбід бору, а також відрізні 
та шліфувальні круги різних типів і розмірів.

Продукція компанії виробляється з використанням новітніх 
технологій і проходить суворий контроль якості, що гарантує її 
відповідність найвищим стандартам. Досягнуті стандарти завод 
підтверджує сертифікатом відповідності ISO 9001.

Клієнтська база компанії включає різні галузі промисловості, 
зокрема автомобільну, аерокосмічну, будівельну, металообробну 
галузі, галузь оборони та безпеки.

ПрАТ «Запорізький абразивний комбінат» відомий своєю гнучкістю 
та здатністю адаптувати свою продукцію до потреб кожного клієнта.
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КАРБІД КРЕМНІЮ
ШЛИФУВАЛЬНІ МАТЕРІАЛИ
ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ В:

ОБОРОНА ТА БЕЗПЕКА

АВІОКОСМІЧНА
        ГАЛУЗЬ 

ТЕХНІЧНА КЕРАМІКА АВТОМОБІЛЬНА
     ГАЛУЗЬ

ЕНЕРГЕТИКА МЕТАЛУРГІЯ

АБРАЗИВИ ПРОМИСЛОВІСТЬ ЕЛЕКТРОНІКА К
А

Р
Б
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Карбід кремнію чорний – це універсальний та
високоефективний матеріал, який вже багато 
років використовується в широкому спектрі 
галузей промисловості. Завдяки своїм винятковим
властивостям, високій міцністі, твердісті і
теплопровідністі, ККЧ є популярним вибором 
для застосувань, що вимагають чудових
експлуатаційних характеристик
Одним із найпоширеніших застосувань карбіду кремнію є виробництво 
абразивів та ріжучого інструменту. Його виняткова твердість і
зносостійкість роблять його ідеальним матеріалом для шліфування,
різання та полірування. Крім того, карбід кремнію широко поширений 
у виробництві напівпровідників та електронних приладів завдяки його 
теплопровідності та стійкості до високих температур.

Запорізький абразивний комбінат виробляє карбід кремнію чорний
та  карбіду кремнію металургійний.

ЧОРНИЙ КАРБІД КРЕМНІЮ
ВИКОРИСТАННЯ МАТЕРІАЛУ:

Запорізький абразивний комбінат є провідним виробником карбіду
кремнію. Базуючись на багаторічному досвіді та промисловій експертизі, 
ми надаємо широкий асортимент високоякісних і відмінних продуктів.

КАРБІД КРЕМНІЮ
11

Кристали в природі ростуть 150 років.
Ми створюємо його лише за 8 годин.

Кристал
карбіду кремнію

У ПРОЦЕСАХ ОБРОБКИ ЗАЛІЗА І КОЛЬОРОВИХ 
МЕТАЛІВ, ВУГЛЕЦЮ, СКЛА І КЕРАМІКИ, 
КАМЕНЮ, БЕТОНУ, ДЕРЕВНИНИ, ПЛАСТМАСИ, 
ШКІРИ ТА ІНШИХ МАТЕРІАЛІВ ПРИРОДНОГО 
І ШТУЧНОГО ПОХОДЖЕННЯ.

У ВОГНЕТРИВКІЙ ТА КЕРАМІЧНІЙ ПРОМИСЛОВОСТІ ЯК 
КОМПОНЕНТ ДЛЯ ФОРМУВАНЬ ТА АНТИПЕНЕКРАЦІЙНИХ
ПРОМИВОК, В ТИГЛЯХ ДЛЯ ЛИВАРНОГО  ВИРОБНИЦТВА 
КОЛЬОРОВИХ І ДОРОГІННИХ МЕТАЛІВ, ДЛЯ МИЙНИКІВ.

Карбід кремнію чорний з масовою часткою SiC 88%–94% у вигляді
фракції розміру зерна 0-10 мм для використання в якості модифікатора 
(розкислювача) в процесі плавки синтетичного чавуну в вагранках,
електродугових або індукційних печах. 

Запорізький абразивний комбінат виробляє та реалізує шліфувальні 
матеріали з карбіду кремнію чорного марок 54С, 53С з індексами F та P. 
Ми пропонуємо карбід кремнію тугоплавкий у вигляді чорного карбіду 
кремнію макро та мікрофракції з зернистістю від 0 до 2 мм та 
металургійного карбіду кремнію у формі фракція розміром 0-10 мм.
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Кристал
карбіду кремнію

Кристали в природі ростуть 150 років.
Ми створюємо його лише за 8 годин.
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МАСОВА ЧАСТКА
МАГНІТНОГО МАТЕРІАЛУ

ОБ'ЄМНА ЩІЛЬНІСТЬ 
ШЛІФМАТЕРІАЛІВ
 

РУЙНЮЮЧА ТА АБРАЗИВНА ЗДАТНІСТЬ
ШЛІФУВАЛЬНИХ МАТЕРІАЛІВ

Вид матеріалу           Марка         Зернистість    Массова частка, % не більше

Чорний карбід 
кремнію

54C F14-F80 0,13
54C P16-P80 0,13
54C F90-F180 0,2
54C P100-P180 0,2
53C F14-F180 0,3
53C P16-P180 0,3
53C F220 0,3

Зернистість    Насипна щільність, г/см                       3             не менше 
 

Контрольна 
зернистість

41F13,141F
61P13,161P
02F53,102F ,61F
02P53,102P
42F73,142F ,22F
42P73,142P
06F04,106F-03F
06P04,106P-03P
08F53,108F ,07F
08P53,108P
001F33,1001F ,09F
021P33,1021P ,001P
051F72,1022F-021F
081P72,1081P-051P

Індикатор        Зернистість    Значення показника для марок
54C, 53C

Контрольна 
зернистість

Руйнування, % 
не більше

F14-F30 75
75

F14
61P03P-61P

F36-F80 47
47

F60
06P08P-63P

Абразивна 
здатність, г  
не менше

F90-F150 0,08
0,08

F150
081P081P-001P

F180-F220 0,07 F180

12 ЗАПОРІЖАБРАЗИВ

ФІЗИКО-ХІМІЧНІ ПОКАЗНИКИ 
ШЛІФМАТЕРІАЛУ КАРБІДУ КРЕМНІЮ

Марка Зернистість 
Массова частка, %

ЗернистістьSiC, 
не менше

Fe, 
не більше

       C  , 
не більше

54C

F14-F24
97.5

0.2

0.4
F24

42P42P-61P

F30-F54
3.00.89

F54

05P05P-03P

F60-F80
4.05.79

F80

08P08P-06P

F90-F150
97.0 0.3 0.5

F120

001P051P-001P

F180
96.0 0.6

0.4

F180

081P081P

F230-F280 98.0
0.3

F280

006F0.79006F-023F

F800-F1000 96.0

0.4 0.5

F1000

0021F0.590021F

023P5.79063P-042P

0021P5.690051P-004P

P2000, P2500 95.0 0.5 0.6 P2500

53C

F14-F24

97,0 0,3

0,5
F24

42P42P-61P

F30-F54
0,4

F54

05P05P-03P

F60-F80

0,5

F80

08P08P ,06P

F90-F150
96,0 0,4

F120

001P051P-001P

F180
96,0 0,7

F180

081P081P

F220 93,0 1,5 0,6 F220

ХІМІЧНИЙ СКЛАД ШЛІФМАТЕРІАЛІВ 

для марок 54C, 53C

А
БР

А
ЗИ

ВН
И

Й
ІН

СТ
РУ

М
ЕН

Т



15КАРБІД КРЕМНІЮ

ВОГНЕТРИВКІ ФРАКЦІЇ КАРБІДУ КРЕМНІЮ 

Фракція Зернистий склад, %
Хімічний склад., %

SiC, 
не менше

, 
не більше

Fe, 
не більше

1-3 мм 97% SiC
+2,8 мм 10% макс.

97 - -
-1 мм 10% макс.

0,5-2 мм 97% SiC
+2 мм 10% макс.

97 0,5 0,5
-500 мкм 10% макс.

0,2-2 мм 97% SiC
+2 мм5% макс.

97 0,5 0,5+1 мм 15-40%
-212 мкм10% макс.

0-1 мм 97% SiC
+1 мм 5% max.

97 0,5 0,5+212 мкм 70% мін.
-106 мкм 5% макс.

0,5-1 мм 97% SiC
+ 1 мм10% макс.

97 0,5 0,5
-500 мкм10% макс.

0,2-1 мм 97% SiC
+1 мм 10% макс.

97 0,7 0,5+500 мкм 30-70%
-212 мкм10% макс.

0,2-0,5 мм 97% SiC
+500 мкм10% макс.

97 - -
-212 мкм10% макс.

30/80 97% SiC
+1 мм 5% макс.

97 0,5 0,3+125 мкм80-95%
-125 мкм 5% макс.

60/90 97% SiC

+500 мкм 0%

97 0,5 0,3
+355 мкм 10% макс.
+212 мкм 30% макс.
-106 мкм10% макс.

70/90 97% SiC

+425 мкм 0%

97 0,5 0,3
+212 мкм 20% мін.
+150 мкм 30% мін.
-106 мкм10% максе.

0-0,35 мм 95% SiC
+300 мкм 5% макс.

95 0,7 0,6+106 мкм 15-40%
-45 мкм 30-50%

200 F 95% SiC
+90 мкм 0-5%

95 1,0 0,7+63 мкм 10-30%
-45 мкм 60-80%

0-0,2 мм 95% SiC
+212 мкм5% макс.

95 0,7 0,5+106 мкм 15-40%
-63 мкм 30-45%
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100 F 95% SiC

+212 мкм 0-2%

95 0,7 0,7+106 мкм 15-40%
+63 мкм 25-40%
-63 мкм 30-50%

0-0,1 мм 95% SiC
+ 106 мкм 0-10%

95 1 0,5+63 мкм 20-40%
-63 мкм 50-80%

0-0,066 мм 95% SiC +63 мкм 10% макс. 95 1 0,5
325 F 95% SiC -45 мкм  80-90% 95 1 1

ЧОРНИЙ КАРБІД КРЕМНІЮ

Фракція Зернистий склад, %
Хімічнийсклад. %, %

SiC, 
не менше

, 
не більше

Fe, 
не більше

РІЖУЧА ЗДАТНІСТЬ
Позначення 
зернистості

Ріжуча здатність,
г/хв, не менше 

Позначення 
зернистості

Ріжуча здатність,
г/хв, не менше 

670,0042P470,0032F
470,0082P860,0042F
270,0023P260,0082F
070,0063P550,0023F
860,0004P740,0063F
850,0005P040,0004F
740,0006P730,0005F
040,0008P020,0006F
730,00001P510,0008F
220,00021P410,00001F
510,00052P-0051P700,00021F

КАРБІД КРЕМНІЮ МЕТАЛУРГІЙНОЇ ЯКОСТІ 

Фракція
Розмір сторони комірки сітки, мм Масова частка карбіду кремнію, 

що пройшло через сітку, %, не менше  зернистість      1 зернистість      2

0-10 mm 001-0,02
590,01-

SIC В КАРБІДУ КРЕМНІЮ МАСОВА ЧАСТКА В
У ВІДСОТКАХ БУДЕ НЕ МЕНШЕ, НІЖ:  

– У ФРАКЦІЇ 0 – 10 ММ 88% SIC – 88; – – У ФРАКЦІЇ 0 – 10 ММ  94% SIC – 94.

Вміст вологи в карбіді кремнію в процентах
не більше 1%.  

ПО ІНШИМ ФРАКЦІЯМ НА КОМБІНАТІ  Є ПОТУЖНІСТЬ
ВИРОБНИЦТВА ГРАНУЛОМЕТРИЧНОГО СКЛАДУ:

CIS %88 MM 004 – 0 –CIS %88 MM 02 – 0 –
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ЕЛЕКТРОКОРУНД НОРМАЛЬНИЙ 
ВИКОРИСТУВУЄТЬСЯ В: 

АБРАЗИВИ            ПРОМИСЛОВІСТЬ МЕТАЛУРГІЯ

        ТЕХНІЧННА      АВТОМОБІЛЕБУДІВНИЦТВО 
         КЕРАМІКА       
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Електрокорунд нормальний є міцним, твердим 
і хімічно інертним матеріалом з високою 
теплопровідністю, що робить його ідеальним для 
використання в різноманітних промислових цілях.

Одним із основних застосувань електрокорунду нормального є 
застосування в якості абразиву. Він зазвичай використовується 
як піскоструйний засіб для підготовки поверхні, очищення та 
обробки металів та інших поверхонь. Його висока твердість і 
в'язкість роблять його ідеальним для використання в шліфувальних 
кругах, ріжучих інструментах, абразивному папері та тканинах.

Окрім абразивних властивостей електрокорунд нормальний 
використовується як вогнетривкий матеріал завдяки високій температурі 
плавлення та стійкості до термічного удару. Він використовується 
у виробництві вогнетривкої цегли та інших матеріалів, які застосовуються 
у високотемпературних установках, печах та котлах.

Електрокорунд нормальний також використовується як наповнювач 
у виробництві пластмас і композитів, а також у виробництві сучасної 
кераміки. Це важливий матеріал в аерокосмічній, оборонній та 
автомобільній промисловості, де високо цінуються його міцність, 
довговічність і теплові властивості.

ЗАПОРІЗЬКИЙ АБРАЗИВНИЙ ЗАВОД ВИРОБЛЯЄ
ЕН МАРОК 14А ТА 13А РІЗНОЇ ЗЕРНИСТОСТІ:

ЕЛЕКТРОКОРУНД 
НОРМАЛЬНИЙ 
(ЕН) 
 

На виробництво 20 тонного злитку
електрокорунду йде 5-7 годин..

Шматок
електрокорунду

З ІНДЕКСАМИ       – ДЛЯ ШЛІФУВАННЯ
ВІЛЬНИМИ ЗЕРНАМИ ТА ВИГОТОВЛЕННЯ
АБРАЗИВНИХ ІНСТРУМЕНТІВ ФІКСОВАНОЇ
ГЕОМЕТРИЧНОЇ ФОРМИ;

             F  З ІНДЕКСАМИ            P                                   – ДЛЯ ВИГОТОВЛЕННЯ ШЛІФУВАЛЬНОЇ 
ШКУРКИ; А ТАКОЖ ФРАКЦІЇ МАКРО ТА МІКРОЗЕРНИСТОСТЕЙ 
З РОЗМІРОМ ЗЕРНА ВІД 6 ММ ДО 0,003 ММ.
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ЕЛЕКТРОКОРУНД НОРМАЛЬНИЙ

ФІЗИКО-ХІМІЧНІ ПОКАЗНИКИ 
ЕЛЕКТРОКОРУНДУ НОРМАЛЬНОГО

МАСОВА ЧАСТКА МАГНІТНОГО МАТЕРІАЛУ

РУЙНУВАЛЬНА ТА АБРАЗИВНА ЗДАТНІСТЬ ШЛІФУВАЛЬНОГО МАТЕРІАЛУ

     

Електрокорунд нормальний
2,0022P-21PA41
2,0022F-21FA41
8,0042F-21FA31

ХІМІЧНИЙ СКЛАД ШЛІФМАТЕРІАЛІВ  
ЕЛЕКТРОКОРУНДУ НОРМАЛЬНОГО

* визначається за потребою замовника

Марка                Зернистість

Вид матеріалу                          Марка                     Зернистість            Масова частка, % не більше

Масова частка %
Контрольна 
зернистість

Al2O3 
не менше

Fe203
не більше

TiO2
не менше

CaO
не більше

14A

F12-F30 94,0 0,6

1,8

0,8

F20
02P03P-21P

F36-F80 94,5 0,5 F60
06P08P-63P

F90-F180
93,0 9 07,0 F120

051P022P-001P
022F1,18,0022F

F230-F280 96,0 0,4 0,5
F280

006F0,59006F-023F
F800-F1000 94,0 0,5 F1000

0021F7,00021F
023P6,05,00,59063P-042P
0021P7,05,00,490052P-004P

13A
F12-F90

* 1,3
1,0 F40

F100-F220 1,3 F150
F240 F240

Індикатор                    Зернистість            Значення показника для марок 14A, 13     Контрольна зернистість

Руйнування, % 
не більше

F12-F30

52

F14
61P03P-21P
06F08F-63F
06P08F-63P

Абразивна 
здатність, g 
не менше 

F90-F150

0,05

F150
081P081P-001P
081F022F-081F
022P022P
042F40,0042F
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НАСИПНА ЩІЛЬНІСТЬ ШЛІФМАТЕРІАЛІВ ЕН

МІКРОШЛІФУВАЛЬНІ ПОРОШКИ ЕЛЕКТРОКОРУНДУ НОРМАЛЬНОГО

* Матеріал виготовляється за бажанням споживача шляхом подрібнення в валкових млинах

см /  г , 3Насипна щільність             ,  не менше
70,2-88,121P ,21F
50,2-68,141F
30,2-48,161P ,6IF
20,2-38,102P ,02F

*29,1-28,1 ;10,2-28,122F
*09,1-08,1 ;00,2-08,142P ,42F
*88,1-87,1 ;89,1-87,103P ,03F
*68,1-67,1 ;69,1-67,163P ,63F
*28,1-27,1 ;49,1-47,104P ,04F
*08,1-07,1 ;39,1-37,164F
*77,1-76,1 ;19,1-37,105P ,45F
*37,1-36,1 ;19,1-37,106P ,06F
*86,1-85,1 ;88,1-27,107F
*67,1-65,1 ;68,1-07,108P ,08F
*36,1-35,1 ;48,1-86,1001P ,09F
*36,1-35,1 ;28,1-66,1021P ,001F
*16,1-15,1 ;08,1-46,1051P ,021F
*95,1-94,1 ;08,1-46,1081P ,051F
*75,1-74,1 ;47,1-85,1022P ,081F
*55,1-54,1 ;47,1-85,1022F
*95,1-24,1 ;28,1-45,1042F

Позначення                            Ріжуча здатність,                     Позначення                    Ріжуча здатність, 
зернистості                               г/хв, не менше                        зернистості                        г/хв, не менше

150,0042P840,0032F
740,0082P540,0042F
540,0023P540,0082F
540,0063P430,0023F
540,0004P620,0063F
530,0005P620,0004F
030,0006P020,0005F
620,0008P410,0006F
020,00001P010,0008F
410,00021P700,00001F
210,00052P-0051P400,00021F

У розсипчастому вигляді та пастах ці матеріали вигідно використовувати 
для шліфування та полірування металевих і скляних деталей.

Зернистість
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КАРБІД БОРУ &
НІТРИД БОРУ
ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ В: 

ОБОРОНА ТА БЕЗПЕКА

АБРАЗИВИ              ПРОМИСЛОВІСТЬ                  ХІМІЯ 

ЕНЕРГЕТИКА                МЕТАЛУРГІЯ

АВІОКОСМІЧНА              ТЕХНІЧНА              АВТОМОБІЛЬНА 
       ГАЛУЗЬ                     КЕРАМІКА                    ЕГАЛУЗЬ
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Нітрид бору стійкий до окислення на відкритому повітрі, не змочується 
розплавленим склом, кремнієм, бронзою, не взаємодіє з розплавленим 
кріолітом і алюмінієм.
Завдяки своїм властивостям нітрид бору може використовуватися як 
високотемпературне тверде мастило при експлуатації в умовах 
підвищених температур, при сильній агресивній дії кислотних розчинів. 
Нітрід бору використовується для лиття вогнетривів у точному металургійному 
машинобудуванні, у процесі виробництва вогнетривів, для теплоізоляції 
та в складі діелектриків.
Нітрид бору виробництва ПАТ «Запорізький абразивний комбінат» — 
матеріал з унікальними властивостями, які роблять його незамінним 
при вирішенні складних завдань у різноманітних галузях промисловості:

Він широко використовується як високотемпературне мастило та як 
розділююче середовище в різноманітних процесах з керамікою, металами 
та склом.

Проте основне застосування нітриду бору, що випускається 
Запоріжабразивом, – синтез надтвердих матеріалів: кубічного та 
вюрцитного нітридів бору.

Нітрид бору (НБ) – це легкоплавка сполука бору 
з азотом, яка має високі теплоізоляційні, ізоляційні 
та напівпровідникові властивості, низький 
температурний коефіцієнт лінійного розширення.

НІТРИД  
БОРУ 

ЧУДОВИЙ ЕЛЕКТРО-ТА ТЕПЛОІЗОЛЯТОР, 
ТОМУ ЦЕ ЄДИНИЙ МАТЕРІАЛ ДЛЯ 
ВИКОРИСТАННЯ В ЕЛЕКТРОННИХ 
ПРИСТРОЯХ СПЕЦІАЛЬНОГО ПРИЗНАЧЕННЯ.

НЕТОКСИЧНА, ІНЕРТНА РЕЧОВИНА, ЯКА НЕ ЗМОЧУЄТЬСЯ 
БІЛЬШІСТЮ РОЗПЛАВЛЕНИХ МЕТАЛІВ І НЕ ВЗАЄМОДІЄТЬСЯ 
З БАГАТЬОМИ ХІМІКАТАМИ.
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ХІМІЧНИЙ СКЛАД ТА ФІЗИЧНО-МЕХАНІЧНІ ПОКАЗНИКИ 
НІТРИДУ БОРУ 

ХІМІЧНИЙ СКЛАД ТА ФІЗИКО-МЕХАНІЧНІ ПОКАЗНИКИ 
ХІМІЧНО ОЧИЩЕННОГО НІТРИДУ БОРУ

Показники

Стандарти на види і марки нітриду бор

гексагональний                   графітоподібний

A B GM GK

Масова частка нітриду бору (БН), %, не менше       97,4 97,7 97,8 98,0

Масова частка оксиду бору (В203), %, не більше                  0,2 0,2 0,3 0,2

Карбід бору (B4 C),  масова частка, %, не більше        1,5 1,0     невизначено                 0,3

Індекс графітації 

Нітрид бору гафітоподібної (BN-G) 
масова частка, %, не більше

Масова частка вюрцитоподібного 
нітриду бору (BN-W), %, не менше невизначено   невизначено    невизначено         невизначено

невизначено   невизначено    невизначено         невизначено

невизначено   невизначено    невизначено         невизначено

Залізо (Fe), масова частка, %, не більше              невизначено   невизначено     невизначено        невизначено

Насипна щільність, г/см3 не менше
ніж 0,33 0,27-0,37 0,27-0,37 не менше ніж 0,25

Вміст вологи, %, не більше   невизначено невизначено    невизначено невизначено

Масова частка нітриду бору, пропущеного 
крізь сито зі стороною комірок у просвіті 
100 мкм згідно ДСТУ ISO 3310-1, %, не менше

90 90 95 95

Показники

Стандарти хімічно очищеного нітриду бору  марок:
гексагональний                               графітоподібний

A демінералізований  В демінералізований HG 
демінералізований

Масова частка нітриду бору (BN), %, 
не менше 98,0 98,0 98,5

Масова частка оксиду бору (В2О3), %, 
не більше 0,2 0,2 0,2

Карбід бору (В4С), масова частка, %, 
не більше

 1,0 1,0 0,3

Залізо (Fe), масова частка, %, не більше            0,05 0,05 0,05
      не більше 1,5  не більше 1,5  не більше 1,5 xedni noitatihparG

Насипна щільність, г/см3 не менше 0,3               не менше 0,2                 не менше 0,25
Масова частка нітриду бору, 
пропущеного крізь сито зі стороною 
комірок у просвіті 100 мкм згідно 
ДСТУ ISO 3310-1, %, не менше

 90 90 95

Шліфувальний матеріал використовується для шліфування і полірування 
сипучими абразивними зернами і у вигляді паст для операцій технічного 
каменю, мінералів, сплавів, скла, кераміки, обробки кварцу, в процесі 
різання пластин твердих сплавів, шліфування і обробки, для абразивних 
і металографічних робіт.

Карбід бору використовується для дифузійного борування штампів і 
деталей обладнання, прес-форм для металів і кераміки, деталей насосів, 
текстильного обладнання та інших сталевих деталей, які працюють у 
важких умовах при кімнатній і підвищеній температурі, покращує їх 
продуктивність в 2-5 разів. 

Струминні форсунки, виготовлені зі сплавів з КБ, призначені для 
розпилення розчинів і розплавів, що володіють агресивними властивостями, 
в 300 разів довговічніше чавунних, в 100-200 разів довговічніше сталевих.

Завдяки високій зносостійкості карбід бору ефективно використовувати 
під шаблонами, правими дробарками, носіями пряжі, фільтрами для 
текстильної та хімічної промисловості, продувними отворами, інденторами 
для вимірювання червоної твердості, інструментами для ручного 
притирання, зварювальними електродами, розчинами. виготовлення, 
а також під виготовлення змінних деталей – кілець, калібрів, вкладишів, 
прецизійних пластин. КБ використовується у виробництві опорів і 
термопар при роботі в умовах високих температур і в корозійних 
середовищах. Карбід бору використовується в процесі виготовлення 
бронелистів і бронежилетів.

Карбід бору широко використовується в атомній промисловості для 
виготовлення стрижнів керування.

ПрАТ «Запорізький абразивний комбінат» виробляє матеріали карбід 
бору марок 1В, 2В, 3В зернистістю F80-F220 з індексом F і зернистістю 
F240 і 3, а також фракції з зернистістю від 0,045 мм до 5 мм і мінус 45 мкм.

Карбід бору (КБ) характеризується особливою 
твердістю: це третя речовина після алмазу і 
кубічного нітриду бору, має високу зносостійкість, 
хімічну стійкість в агресивних середовищах, 
термостійкість, поглинання нейтронів великого 
поперечного перерізу, високий електричний опір 
і властивості напівпровідника.

КАРБІД 
БОРУ 
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ХІМІЧНИЙ СКЛАД КАРБІД БОРУ З ЗЕРНИСТЮ F80-F220, F240, 3

Зернистість Марка
Масова частка %

B4C, 
не менше

      B  
не менше

      C  
не менше

B2O3, 
не більше

Fe, 
не більше

Si, 
не більше

F80 1B 93,0 74,5 - - - -
2B 95,0 76,0 - 0,2 0,2 -

F90-F180
1B 94,0 75,0 - - - -
2B 95,0 77,0 20,5-22,5 0,2 0,15 -
3 96,0 76,0 19,5 0,2 0,15 0,15

F220 1B 93,0 74,5 - - - -
2 95,0 76,0 20,5-22,5 0,2 0,15 -

-3,03,00,570,59-042F
3 - 93,0 74,0 - 0,5 - -

ЗЕРНОВИЙ СКЛАД КАРБІДУ БОРУ

Ліміт  Межа класифікації 
  плюс грубе зерно      Базове зерно        Інтегроване зерно         Дрібне зерно

Розмір 
зерна,                                                                                                                  
мкм
 

Масова 
частка,%  
не більше

Розмір 
зерна, 
мкм 

Масова 
частка,%
не більше

Розмір 
зерна, 
мкм
 

Масова 
частка,%
не менше
 

Розмір 
зерна, 
мкм
 

Масова 
частка,%
не менше

Розмір 
зерна, 
мкм
, 

Масова 
частка,% 
не більше

53                  1               53-54     22            45-28     40           45-20    68          менше 20  15

ХІМІЧНИЙ СКЛАД ФРАКЦІЙ КАРБІДУ БОРУ

Фракція Марка

Масова частка, %
B4C, 
не 

менше

B+C, 
не 

менше

Всього В, 
не менше Всього С

B2O3, 
не

більше

C , не 
 більше

Fe, не 
більше

Si, не
більше

Мінус 5,0 мм 
плюс 1,0 мм - 95,0 - 76,0 - 0,6 - 0,8 0,5

Мінус 5,0 мм 
плюс 0,3 мм 

1B 94,0 - 74,0 - 0,5 - 0,8 -
2B 95,0 - 76,5 20-22 0,5 - 0,8 -

Мінус 1,0 мм 
плюс 0,3 мм - 90,0 - 73,0 - 1,0 - - -

Мінус 0,3 мм  - 90,0 - 72,0 - - - - -
Мінус 250 мкм
плюс 45 мкм - 95,0 98,0 77,0 21,3-22,5 - 1,7 0,1 -

Мінус 250 мкм
плюс 35 мкм - 95,0 98,0 76,5 21,0-22,5 - 2,0 0,1 -

Мінус 75 мкм - 95,0 - 76,5 20-22 0,5 - 0,8 -

Мінус 63 мкм
1B 85,0 - 70,0 - - - - -
2B 88,0 - 73,5 - - - 0,5 -

Мінус 45 мкм - 94,5 - 75,5 - 0,5 - 0,8 -

Мінус 45 мкм
(325F)

1B 94,5 - 75,0 - 0,5 - - -
2B 94,5 - 75,0 - 0,5 - - -
3B 95,0 - 76,0 - - - - -

РОЗМІР ЗЕРНА ФРАКЦІЇ КАРБІДУ БОРУ

Фракція
Номінальний 
      розмір 
  отвору, мм 
 

Масова частка, %
залишку 

матеріалу 
на ситі, 

не більше 

залишку 
матеріалу 

на ситі, 
не більше 

 
залишки матеріалу
           на лотку 
не більше   не менше

Мінус 5,0 мм плюс 1,0 мм 5 10 - 10 -1 - 80

Мінус 5,0 мм плюс 0,3 мм 5 10 - 10 -0,300 - 80

Мінус 1,0 мм плюс 0,3 мм 1 10 - 10 -0,300 - 80
Мінус 0,3  мм 0,300 15 - - -
Мінус 250 мкм плюс 45 
мкм 

0,250 5 - 5 -0,045 - 90
Мінус 250 мкм плюс 35 
мкм 

0,250 5 - 15 -0,045 - 80

Мінус 75 мкм 0,106 0 - - -
0,075 25 - - -

Мінус 63 мкм 0,063 15 -

Мінус 45 мкм 0,075 0 - - -0,045 25 -
Мінус 45 мкм (325F ) 0,045 5 - - 95

ІНЖЕНЕРНІ РІШЕННЯ ДЛЯ ВАШИХ ПОТРЕБ

Якщо наші стандарти маркування та розміру не відповідають вашим потребам, ми розробимо 
нові маркування спеціально для вашого застосування відповідно до вашого замовлення.
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СФЕРИ ЗАСТОСУВАННЯ 
АБРАЗИВНИХ ІНСТРУМЕНТІВ:

  ЛІТАКОБУДУВАННЯ 

    ВЕРСТАТОБУДУВАННЯ ДЕРЕВООБРОБНА       ХАРЧОВА 
ПРОМИСЛОВІСТЬ

  МАШИНОБУДУВАННЯ МЕТАЛУРГІЯ

      ІНЖИНІРИНГ   ПРОМИСЛОВІСТЬ     СКЛООБРОБКА



4140 SILICON CARBIDEZAPORIZHABRASIVE

Відрізні круги використовуються 
для різання металу, каменю, мармуру, 
граніту, керамічних труб, бетону, труб, 
рейок, куточків, профілів.

За останні 20 років ми виготовили 
понад 180 мільйонів відрізних дисків
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4342 ZAPORIZHABRASIVE

Щоб забезпечити ефективне шліфування та бажану 
якість оброблюваного матеріалу, при виборі абразивного 
інструменту необхідно враховувати кілька параметрів.

АБРАЗИВНИЙ 
ІНСТРУМЕНТ 

До цих параметрів відносяться характеристики оброблюваного матеріалу 
(хімічний склад, фізико-механічні властивості), геометричні параметри і 
форма шліфувальної поверхні (суцільна або штрихова), припуск на обробку, 
початковий стан шліфувальної поверхні (включаючи жорсткість), необхідна 
якість обробки. тип і параметри робочої машини, умови обробки (швидкість, 
подача, охолодження) і ефективність обробки (продуктивність, довговічність 
інструменту, регулювання, енергоємність).

Вибір абразивного інструменту залежить від різних характеристик, таких 
як тип, розмір, марка та зернистість шліфувального матеріалу, а також 
твердості та структури зв’язувального матеріалу інструменту та робочої 
швидкості. Важливо вибрати відповідну твердість і структуру круга на 
основі матеріалу, що обробляється, і типу операції шліфування.

Вибір форми та розміру абразивного інструменту визначається такими 
факторами, як конструкція та призначення машини, розміри машини, 
конструкція пристосування, а також форма та розміри деталей, що 
обробляються. Ефективність роботи круга залежить від правильного 
вибору характеристик, включаючи його ріжучу здатність, стійкість і якість 
шліфувальної поверхні, яку він створює.

ПрАТ «Запорізький абразивний комбінат» виробляє понад 1 500 
найменувань абразивного інструменту. Ці інструменти можна розділити 
на дві групи: інструменти з фіксованою геометричною формою (такі як 
круги, кільця, сегменти та бруски на керамічних і бакелітових зв’язках) 
і гнучкі шліфувальні інструменти (включаючи абразиви з покриттям, 
шліфувальні стрічки, пелюсткові круги).

Шліфувальні круги застосовуються 
для обробки металевих поверхонь ручним електроінструментом; 
видалення іржі (лущення), вирівнювання поверхні (шліфування)

Наш завод виробляє 1500 тонн 
шліфувальних кругів на рік
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