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ВИРОБНИЦТВО  
АБРАЗИВНОГО ІНСТРУМЕНТУ
ПрАТ «Запорізький абразивний завод» випускає понад 1 500 
найменувань абразивного інструменту. Ці інструменти можна 
розділити на дві групи: інструменти з фіксованою геометричною 
формою (такі як круги, кільця, сегменти, бруски на керамічній та 
бакелітовій зв’язці) та гнучкі шліфувальні інструменти 
(включаючи шліфувальну шкурку, шліфувальні стрічки, 
лепесткові круги та фіброві диски).

ЩОБ ЗАБЕЗПЕЧИТИ ЕФЕКТИВНЕ ШЛІФУВАННЯ І БАЖАНУ 
ЯКІСТЬ ОБРОБЛЕНОГО МАТЕРІАЛУ, ПРИ ВИБОРІ 
АБРАЗИВНОГО ІНСТРУМЕНТУ НЕОБХІДНО ВРАХОВУВАТИ 
КІЛЬКА ПАРАМЕТРІВ. 

До них відносяться характеристики оброблюваного матеріалу 
(хімічний склад, фізико-механічні властивості), геометричні 
параметри і форми шліфувальної поверхні (суцільна або 
переривчаста), припуск на обробку, початковий стан 
шліфувальної поверхні (включаючи шорсткість), необхідна 
якість обробки , тип і параметри верстату, умови обробки 
(швидкість, подача, охолодження), ефективність обробки 
(продуктивність, довговічність інструменту, регулювання, 
енерговитрати).

Вибір абразивного інструменту залежить від різних 
характеристик, таких як тип, розмір, марка та зернистість 
шліфувального матеріалу, а також від твердості та структури 
скріплюючого матеріалу інструменту та робочої швидкості. 
Важливо вибрати відповідну твердість і структуру круга на 
основі матеріалу, що обробляється, і типу операції 
шліфування.

Вибір форми та розміру абразивного інструменту 
визначається такими факторами, як конструкція та 
призначення верстата, його розмір, конструкція пристосувань 
(кріпильного пристрою), а також форма та розміри деталей, 
що обробляються. Ефективність роботи круга залежить від 
правильного вибору характеристик, включаючи його ріжучу 
здатність, стійкість і якість шліфувальної поверхні, яку він 
створює.
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ВИБІР АБРАЗИВНОГО  
МАТЕРІАЛУ
ХАРАКТЕРИСТИКА ОБРОБЛЮВАНОГО МАТЕРІАЛУ 
І ВИКОНУВАНОЇ ОПЕРАЦІЇ МАРКА АБРАЗИВНОГО МАТЕРІАЛУ

13A 14A 25A 53C 54C 63C 64C
Обробка матеріалів з високою міцністю на розрив: зачистка 
сталевих виливок, поковок, прокату, високоміцних стале 
подібних і охолоджених чавунів, ковкого чавуну; обробка 
різних деталей машин, виготовлених з вуглецевих і 
легованих сталей в незатвердлому і загартованому вигляді, 
марганцевої бронзи, нікелевих і алюмінієвих сплавів.

X X

Деталі з вуглецевої, швидкорізальної та нержавіючої  сталі, 
хромовані та азотовані поверхні для обробки твердих деталей. X

Обробка тонких деталей і інструментів в режимі обробки  
(штампи,  зубчасті колеса, різьбонарізний інструмент, 
тонкі ножі, леза, фрези по сталі, свердла, ножі, ножі для 
деревообробки і т. п.) в процесі виробництва

X

Обробка деталей: поверхневе внутрішнє і профільне шліфування 
з контактом кола з оброблюваної деталлю великої площі, 
що супроводжується рясним виділенням тепла; тонке 
шліфування, хонінгування і суперфінішная обробка і т.д.).

X

Обробка твердих матеріалів з низькою міцністю на розрив: 
чавунних, бронзових і латунних виливків, твердих сплавів, 
дорогоцінних каменів, скла, мармуру, граніту, порцеляни, 
твердої гуми і т.п. дуже в'язких матеріалів: жароміцна 
сталь, мідні і алюмінієві сплави, гума.

X X X X

ВИБІР ЗЕРНИСТОСТІ ШЛІФУВАЛЬНИХ МАТЕРІАЛІВ 

В ЗАЛЕЖНОСТІ ВІД ТИПУ ОБРОБКИ
АБРАЗИВНОГО ІНСТРУМЕНТУ

F22-F10 Операції зачистки: зняття швів, оковки, шліфування, 
зачистка штампів

F36-F22 Шліфування поверхні кругом і, заточка середніх і великих 
фрез, регулювання абразивного інструменту, відрізання

F46-F36
Попереднє і комбіноване шліфування 
(попереднє та остаточне шліфування проводиться без 
зняття виробу з верстата), заточка різця

F90-F46 Чисте шліфування. Обробка поверхні профілю, заточка 
дрібного інструменту, шліфування крихких матеріалів

F180-F100 Тонке шліфування, шліфування твердих сплавів, притирання 
ріжучого інструменту або хонінгування, заточка лез

F220-F180 Тонке шліфування металів, скла, мармуру і т. д., шліфування 
різьблення, чисте шліфування

F230
Надчистова обробка, остаточне хонінгування, притирання 
поверхонь для тонких лез і калібрів, виробів з дрібним 
кроком шліфування різьби

Твердість і структура кола вибираються в залежності від матеріалу, 
типу і призначення операції шліфування. 

РЕКОМЕНДАЦІЇ  
ПО ВИБОРУ ТВЕРДОСТІ 
КРУГІВ

   

- Закруглення зовнішньої поверхні  
шляхом глибокого різання
з поздовжнім переміщенням

L-N 
L-K

- Безцентрова  
врізне
різання з поздовжнім переміщенням

N-O 
M-N

Внутрішній M-N

- Периферією 
торця 
кола

J-L 
I-K

- Зубошліфовка
модуль < 3
модуль > 3

K-L 
J-K

- Шліфування різьби з кроком, 0,5... 1 мм 
1... 1,5
1,5...2
2...3
3

O-Q, N-O, M-N, L
 K-L

N-K

- Заточка інструменту з твердосплавного матеріалу:

чорнова обробка швидкорізальної сталі:

чорнова обробка

H-K, K-M
J-L, L-M

S-P

Обрана форма і розмір абразивного інструменту 
визначаються в залежності від конструкції та 

форми та розмірів оброблюваних деталей,
площі контакту інструменту з оброблюваними поверхнями деталей.

ЗЕРНИСТІСТЬ ШЛІФУВАЛЬНОГО 
МАТЕРІАЛУ ІНСТРУМЕНТУ

ТИП ОБРОБКИ

ОПЕРАЦІЯ ШЛІФУВАННЯ ТВЕРДІСТЬ КРУГА

Шліцьове шліфування

Зачисне шліфування

призначення верстата, його габаритів, конструкції пристосування,  
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СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ  
АБРАЗИВНИХ ІНСТРУМЕНТІВ
НА РІЗНИХ ЗВ’ЯЗКАХ
ТИП ЗВ'ЯЗКИ    ПОЗНАЧЕННЯ ТИП ОБРОБКИ

Керамічна          V
Всі операції шліфування прецизійних виробів, виготовлених зі сталі, 
сплавів на основі нікелю, титану; шліфування зносостійких 
лакофарбових покриттів (плазмове, детонаційне та ін.). 

Бакелітова        B

Зачисне шліфування заготовок (прокатних виробів, лиття, кувки);
Заточка ріжучих інструментів;
Шліфування крихких матеріалів;
Шліфування на ручних невеликих верстатах;
Різання металів і неметалевих матеріалів, нарізування канавок.

АБРАЗИВНИЙ ІНСТРУМЕНТ
НА КЕРАМІЧНІЙ ЗВ’ЯЗЦІ

Тип 1

ТИП ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM ВИСОТА T, MM

ДІАМЕТР ОТВОРУ    
ІНСТРУМЕНТУ 
H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ
МАТЕРІАЛ / ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

l 63 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32 20
14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, 

K-Q
14A, 54C, 64C/F100-F180, K-Q

I 80-100 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32 20, 32

l 125 8, 10, 13, 16, 20, 25 32,40 
16,20, 25, 32 20, 32 32

l 150 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32,40, 
50 16,20, 25, 32 20, 32,51 32

14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, 
K-Q

14A, 54C, 64C/F100-F180, K-Q

l 175 16, 20, 25. 32 32 14A, 54C, 64C/F100-F180, K-Q

1 175 8, 10, 13, 16, 20,25, 32, 20, 
25

32
20 14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, 

K-Q
14A, 54C, 64C/F100-F180, K-Ql 200

8, 10, 13, 16, 20,25, 32,40 
10, 13, 16, 20,25 20, 25, 32, 

40, 63 16, 20, 25, 32

32 51 76 32, 
76

l 250
6, 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32,40 
6, 8,10, 13, 16,20, 25, 32, 40, 

50, 63 16, 20, 25, 32

32
76 32, 76

14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, 
K-Q

14A, 54C, 64C/F100-FI80, K-Q

l 300

8, 10, 11, 13, 14, 16, 18, 20, 
22,25, 28, 32, 40, 50, 63,80, 
100 10, 13, 16, 20, 25, 32, 

40, 50, 100

32 76, 127
76, 127

14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, 
K-Q

14A, 54C, 64C/F100-FI80, K-Q

1 350
8, 10, 13, 16, 20,25, 32,40, 

50, 63, 80, 100, 150
40,63, 80,100,150

127
203

14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, 
K-Q

l 400

10,13,16, 20,25,32, 40, 50, 
63,80, 100 8, 10, 13, 16, 
20,25, 32,40, 50, 63, 80, 

100, 150

127
203

l 450 25, 32,40, 50, 63, 80, 100
25, 32, 40, 50, 63, 80

127
203

l 500

13, 16,20,25,32, 40, 50, 63, 
80, 100, 125, 150

13, 16,20,25,32, 40, 50, 
63, 75, 80, 100 125, 150, 

200,250

203
305

l 500 16,20,25,32, 40,50, 63, 
80,100, 125, 150 203, 305 14A, 54C, 64C/F100-F180, K-Q

1 600

13, 16, 20,25, 28, 32, 34, 
35, 40, 45, 50, 55, 63,75, 

80, 100, 110, 125, 135, 140, 
150, 160,

200, 250 20, 25, 68, 86, 100

305
305

14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, 
K-Q

14A, 54C, 64C/F100-F 180, K-Q

l 750 20, 25, 28, 32, 40, 45, 50, 63, 
78, 80,100 305

14A, 54C, 64C/F100-F180, K-Q
l 900 25,28, 29,31,32, 33, 35, 39, 

40, 43, 50, 52, 63, 80, 100 305

Керамічне з'єднання забезпечує високу міцність, термостійкість і

зносостійкість.

Цей тип інструменту використовується для заточування, згладжування, 

шліфування, полірування різних поверхонь, забезпечуючи високу швидкість 

обробки матеріалу, чудову чистоту поверхні, ефективні та точні результати 

шліфування.

Абразивний інструмент на керамічній основі виготовляється зі 

шліфувальних матеріалів марок 14A, 25A, 54C і 64C, зернистістю F46-F180, 

твердістю F-Z, різних типів: 1, 3, 4, 5, 6, 7, 11, 12, 23, AS (кутовий перетин), OP 

(профільований контур), з робочою швидкістю до 63 м / сек відповідно до 

чинної на заводі нормативної документації, з зовнішнім діаметром отвору 

інструменту 63-900 мм 20, 32, 51, 76, 127, 203, 305 і стандартний діапазон 

висот 6, 8, 10, 13, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100, 125, 150, 200, 250 мм.



8 9

Тип 3

Тип 4

Тип 5

3 125, 150, 175 8, 10, 13, 16, 20 32

14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, 
K-Q

200 10, 13, 16, 20, 25 32,51

250
8, 10, 13,20, 25 76

16 32, 76

300
8,10, 25, 32 76
8,10,13, 20 127

TYPE MM HEIGHT T, MM DIAMETER OF 
TOOL BORE H, MM

MARK OF GRINDING 
MATERIAL/GRIT, HARDNESS

3 250,300,350,400 10,13, 16,20, 25 
20, 25, 32

76
127

I4A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, 
K-Q

5

200 32,40 76

14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, 
K-Q

250 40 76
300 50, 63 127
350 40, 50 127
400 40, 50 203
600 50, 63, 80 305

Тип 6

DIAMETER OF 
TOOL BORE H, MM

MARK OF GRINDING 
MATERIAL/GRIT, 

HARDNESS

6

0205001

14A, 25A, 54C, 64C/
F46-F80, K-Q

2336521
15,2308051
15,2336002

250 100 150

Тип 7

ТИП
ЗОВНІШНІЙ 

ДІАМЕТР  D, MM ВИСОТА T, MM
ДІАМЕТР ОТВОРУ    
ІНСТРУМЕНТУ 

H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ
МАТЕРІАЛ / ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ
МАТЕРІАЛ / ЗЕРНИСТІСТЬ, 
               ТВЕРДІСТЬ

ТИП
ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM

ВИСОТА 
    T, MM

ДІАМЕТР ОТВОРУ    
ІНСТРУМЕНТУ 
H, MM

ТИП ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM

ВИСОТА 
T, MM

ДІАМЕТР ОТВОРУ    
ІНСТРУМЕНТУ 

H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ
МАТЕРІАЛ / ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

ТИП ЗОВНІШНІЙ 

ДІАМЕТР  D, MM
ВИСОТА T, MM

ДІАМЕТР ОТВОРУ    
ІНСТРУМЕНТУ 

H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ

МАТЕРІАЛ / ЗЕРНИСТІСТЬ, 
               ТВЕРДІСТЬ
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 ТИП ЗОВНІШНІЙ ДІАМЕТР 
D, MM

ВИСОРА T, MM ДІАМЕТР ОТВОРУ
ІНСТРУМЕНТУ H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ / 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

7 600 63, 80, 100 305 14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, K-Q

Тип 11

11 125. 150 40. 50 32
14A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, K-Q175 63 32

250 100 150

Тип 12

12 125 13 32

14A, 25A. 54C. 64C/F46-F80, K-Q
150 16 32
175 16, 20 32
200 63 32
250 20. 25 32

тип 23

23 600 80 305 I4A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, K-Q

AS 750 30, 40 305 I4A, 25A, 54C, 64C/F46-F80, K-Q

PO 600 20 305 14A, 25A / F46-F80, K-Q

 ТИП ЗОВНІШНІЙ ДІАМЕТР 
D, MM

ВИСОРА T, MM ДІАМЕТР ОТВОРУ
ІНСТРУМЕНТУ H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ / 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

 ТИП ЗОВНІШНІЙ ДІАМЕТР 
D, MM

ВИСОРА T, MM ДІАМЕТР ОТВОРУ

ІНСТРУМЕНТУ H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ / 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

 ТИП ЗОВНІШНІЙ ДІАМЕТР 
D, MM

ВИСОТА T, MM ДІАМЕТР ОТВОРУ
ІНСТРУМЕНТУ H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ / 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

 ТИП ЗОВНІШНІЙ ДІАМЕТР 
D, MM

ВИСОТА 
T, MM

ДІАМЕТР ОТВОРУ
ІНСТРУМЕНТУ H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ / 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

 ТИП ЗОВНІШНІЙ ДІАМЕТР 
D, MM ВИСОТА T, MM ДІАМЕТР ОТВОРУ

ІНСТРУМЕНТУ H, MM
МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ / 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

 ТИП ЗОВНІШНІЙ ДІАМЕТР 
D, MM

ВИСОРА T, MM ДІАМЕТР ОТВОРУ
ІНСТРУМЕНТУ H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ / 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ
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Шліфувальні круги для електричних точил150 x 20-40 x 32 14A J-Q 30 m/s

ШЛІФУВАЛЬНІ КРУГИ
ДЛЯ ШЛІФУВАННЯ КУЛЬОК ПІДШИПНИКІВ

КРУГИ ДЛЯ ЛУЩЕННЯ, 
ШЛІФУВАННЯ ЗЕРНОВИХ КУЛЬТУР

АБРАЗИВНІ ВИРОБИ 
ГОСПОДАРСЬКОГО ПРИЗНАЧЕННЯ 

ТИП

1 800 100 290 14A/54C fr. -160/F320
 (2,7-2,96)-103 kg/m3

ТИП

1

250 40, 63 76, 127

54C / F16-F22, F46, P-T, U
300 40, 80 76, 127
350 63 127, 203
400 40 127, 203
450 50 203

2 250 125 35
54C / F16-F22, F46, P-T, U

7 250 63 127
7-C 450 50 203 54C / F16-F22, F46, Q-T, U

Шліфувальні круги для заточування пил                                  250 x 10 x 32 14A P46-P80 J-Q 30 m/s

Брусок "човник" для заточування кіс 250 x 10 x 32 14A P46-P80 J-Q 30 m/s

Господарський брусок 200x20x40 14A K-O

Столярний брусок 150x25x52 14A, K-O

КОМПЛЕКТ ТЕРМОСТІЙКИХ КАРБОРУНДОВИХ 
ПЛАСТИН ДЛЯ ОБЛИЦЮВАННЯ ЖАРОМІЦНИХ 
ПЛИТ ПОБУТОВИХ ПЕЧЕЙ 
ДОВЖИНА ПЛАСТИНИ  

L, MM
ШИРИНА ПЛАСТИНИ

B, MM
ВИСОТА ПЛАСТИНИ 

H, MM
 КІЛЬКІСТЬ ПЛИТ
       В НАБОРІ, PC

280
180 25

1
330 2

ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM

ВИСОТА T, MM
H, MM

МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

ДІАМЕТР ОТВОРУ    
ІНСТРУМЕНТУ 

ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM

ВИСОТА T, MM H, MM
МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

ДІАМЕТР ОТВОРУ    
ІНСТРУМЕНТУ 



14 15

АБРАЗИВНІ ІНСТРУМЕНТИ 
НА БАКЕЛІТОВІЙ ЗВЯЗЦІ

ОБДИРНІ КРУГИ 
Тип 1

Тип

1

125, 150,200 20,25,32 32
14A/F16-F22, O-T, U250 20, 25, 32, 40 32, 76

300 32, 40, 50 50, 76
400 32, 40, 50 127, 203 14A, 54C / F16-F22, O-T, U
500 40, 50, 63, 80 203

14A, 54C / F16-F22, O-T, U600 63, 75, 80 305
750 63. 80 305

ШЛІФУВАЛЬНІ КРУГИ 
Тип 1

Тип 2

ТИП

1

2323,52,02002,571,051 ,521

14A, 54C / F46-F80, 
H-Q

250 20,25,32,40,63 32,76
721,6704,23003

350 40,50,100 127,203
400,450 32,40, 50,63, 80 127,203
500 50,63,80,100,125, 150,200 203,305
600 50,63,75,80,100,125, 150,200 305
750, 900 30,32,40, 50,63,80, 100 305

ТИП

2
450 150 250

14A, 54C / F46-F80, H-O500 150 380
685 150 580

Бакелітове з'єднання міцне і термостійке, що дозволяє інструменту 
витримувати високі навантаження і температури під час роботи.
Цей тип інструменту широко використовується для зняття задирок, грубого 
шліфування, притирання та обробки різних матеріалів, забезпечуючи 
ефективність механічної обробки.

Абразивні інструменти на бакелітовій основі виготовляються з матеріалів 
марок 14A, 25A, 54C і 64c з зернистістю F12-F150 і твердістю H-U:

* різні типи кругів (1, 2, 11, 36, 40)

* різні типи сегментів (5С, 6С, 9С)

Швидкість роботи інструменту від 25 до 50 м / з відповідно до чинної
на заводі нормативною документацією.

ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM

ВИСОТА T, MM H, MM
МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ 

ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ
ДІАМЕТР ОТВОРУ    

ІНСТРУМЕНТУ 

ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM

ВИСОТА T, MM
МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ 

ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ
ДІАМЕТР ОТВОРУ    

H, MMІНСТРУМЕНТУ 

ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM

ВИСОТА T, MM
МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ 

МАТЕРІАЛ /ЗЕРНИСТІСТЬ, 
               ТВЕРДІСТЬ

ДІАМЕТР ОТВОРУ    
H, MMІНСТРУМЕНТУ 
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Тип 11

11 125, 150 50 32 14A/F40-F80, K-Q

КРУГИ ШЛІФУВАЛЬНІ 
ДЛЯ ТОРЦЕВОГО ШЛІФУВАННЯ 

40 (PNR) з запресованими кріпильними елементами, 
рифлені

36 (PN) з запресованими кріпильними елементами

СЕГМЕНТИ ШЛІФУВАЛЬНІ

ТИП

ТИП

36
600 75 305

14A, 54C / F46-F150, J-Q
750 70 25

75 305

40
750 70 25

45 350

Тип 9C

Тип 5C

Тип 6C

ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM

ВИСОТА T, MM H, MM
МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

ДІАМЕТР ОТВОРУ    
ІНСТРУМЕНТУ 

ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM

ВИСОТА T, MM H, MM
МАРКА ШЛІФМАТЕРІАЛУ 
ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ

ДІАМЕТР ОТВОРУ    
ІНСТРУМЕНТУ 



18 19

ТИП

5C 100 40 150
14A / F46-F80, K-Q

6C 85 78 50
9C 394 150 86 14A/F16-F22, O-Q

ВІДРІЗНІ ТА ШЛІФУВАЛЬНІ КРУГИ НА БЕКЕЛІТОВІЙ
ЗВ’ЯЗЦІ ЗІ ЗМІЦНЮЮЧИМИ ЕЛЕМЕНТАМИ 

Відрізні круги

ВИБІР ШЛІФУВАЛЬНОГО МАТЕРІАЛУ, 
ЩО ВИКОРИСТОВУЄТЬСЯ ДЛЯ ВИГОТОВЛЕННЯ 
ВІДРІЗНИХ КРУГІВ ПРИ РІЗНИХ ОПЕРАЦІЯХ

МАРКА  АБРАЗИВНОГО 
МАТЕРІАЛУ ЗЕРНИСТІСТЬ                    ОПЕРАЦІЯ

14A

F24 Для багатоцільового різання сталевих заготовок, в тому числі ливарних
 і великого перерізу, чавуну і т. п.

F30
Для різання сталевих заготовок з високоміцних, інструментальних, 
жароміцних марок сталей, чавуну. А також важкі в перерізі матеріали 
з кольорових металів і т. п.

F36
Для різання сталевих заготовок з високою міцністю на розтяг, 
інструментальних, жароміцних сталей (включаючи труби, сталевий лист), 
чавуну і заготовок з кольорових металів малого поперечного перерізу.

F46, 
F60

Для різання тонкого металевого листа, тонкостінних труб і профілів, 
включаючи нержавіючу сталь, інструментальну сталь і алюміній.

�

54C

F24 Для різання заготовок з титану і його сплавів, асфальту, бетону,
граніту, мармуру, базальту.

F30
Для різання деталей і фрагментів бетону і пресованої пемзи, граніту, 
кераміки, порцеляни, черепиці, шиферу, керамічних труб, 
облицювальної та будівельної цегли.

F36
Для різання заготовок малого перерізу з граніту, технічної кераміки, 
електротехнічного фарфору, плитки, шиферу, керамічних труб, 
спеціального скла, полімерних матеріалів.

F46 Для точного різання керамічної та іншої плитки, виробів 
зі скла, пластмас і т. п.

Тип 41

ОБЛАДНАННЯ D, MM T, MM H, MM Тип 
абразиву

Розмір
зерна Твердість

Максимальна 
робоча 
швидкість, м/с

Група оброблюваних матеріалів                   КАМІНЬ

Група оброблюваних матеріалів                   КАМІНЬ

Портативний 
електричний 
або пневматичний 
інструмент

Портативний 
електричний 
або пневматичний 
інструмент

115 1,0; 1,2; 1,6; 
2,0; 2,5; 3,0 22,23

14A SI 37...43

80

125 1,0; 1,2; 1,6; 
2,0; 2,5; 3,0 0832,22

150 2,0; 2,5; 3,0 22,23; 3 F24, F30 80

180 1,6; 2,0; 2,5; 
3,0 22,23 F36, F46, 80

230 1,6; 2,0; 2,5; 
3,0 22,23 F60 80

08230,4 ;5,3 ;0,3003

Стаціонарні 
або переносні 
верстати

Стаціонарні 
або переносні 
верстати

350 2,5; 2,8; 3,0; 
3,2; 3,5; 4,0 084,52

350 3; 3,5; 4,0 32
08230,4 ;5,3 ;0,3004
08230.5005

350 4 25,4 F24, F30 100

115 1,0; 1,2; 1,6; 
2,0; 2,5; 3,0 22,23

14A SI 37...43

80

125 1,0; 1,2; 1,6; 
2,0; 2,5; 3,0 0832,22

0823 ;32,220,3 ;5,2051

180 1,6; 2,0; 2,5; 
3,0 22,23 F24, F30, 80

230 1,6; 2,0; 2,5; 
3,0 22,23 F80, F60 80

08230.1 :5,3 :0.3003
084,520,4 ;0,3053
08230,5 ;0,4 ;0,3004

  ОБЛАДНАННЯ D, mm T, mm H, mm Тип 
абразиву

115 2,5; 3,0 22,23

54C SI 37...43

80
0832,220,3 ;5,2521
083 ;32,220,3 ;5,2051

180 2,5; 3,0 22,23 F80, F30, 80
230 2,5; 3,0 22,23 F36 80

0823;0,3003
08230,4 ;0,3004
08230,5005

Стаціонарні 
або переносні 
верстати

ЗОВНІШНІЙ 
ДІАМЕТР  D, MM

ВИСОТА T, MM H, MM
МАРКА ШЛІФУВАННЯ МАТЕРІАЛ / 

ЗЕРНИСТІСТЬ, ТВЕРДІСТЬ
ДІАМЕТР ОТВОРУ    

ІНСТРУМЕНТУ 

Відрізні круги прямого перерізу - тип 41 і з вдавленим центром - тип 42. Круги 
призначені для виконання операцій різання і довбання металевих і неметалевих 
матеріалів ручним і пневматичним інструментом, з використанням стаціонарних і 
переносних верстатів.

Портативний 
електричний 
або пневматичний 
інструмент

Розмір
 зерна Твердість

Максимальна 
робоча 
швидкість, м/с



Портативний електричний 
або пневматичний 
інструмент

Портативний 
електричний 
або пневматичний 
інструмент

Портативний 
електричний 
або пневматичний 
інструмент

20 21

Type 42

D, MM T, MM H, MM

Портативний електричний 
або пневматичний 
інструмент

115 2,5; 3,0 22,23

14A F24, 
F30 SI 37...43

80

125 2,5; 3,0 22,23
0832,220,3081

230 3,0 22,23
Group of processed materials - STAINLESS STEEL

115 2,5; 3,0 22,23

14A
F24, 
F30, 
F36

SI 37...43

80

0832,220,3 ;5,2521
0832,220,3081
0832,220,3032

ШЛІФУВАЛЬНІ КРУГИ
Шліфувальні круги виготовляються з прямим профілем - тип 1 і з вдавленим 
центром - тип 27.

Круги використовуються для зачистки металевих матеріалів з використанням 
переносних електричних і пневматичних інструментів, стаціонарних і переносних верстатів.

Тип 1

Тип 27 

Група оброблюваних матеріалів - СТАЛЬ�

Портативний 
електричний 
або пневматичний 
інструмент

115 6,0; 6,4 22,23

14A F24, F30 SI 37...43

80
0832,220,8 ;0,6521

180 4,0; 6,0 ; 
8,0 0832,22

230 4,0; 6,0; 
10,0 0832,22

Group of processed materials - STAINLESS STEEL

Портативний 
електричний 
або пневматичний 
інструмент

115 4,0; 6,0; 
8,0 22,23

14A F24, F30 SI 37...43

80

125 4,0; 6,0; 
8,0 0832,22

180 4,0; 6,0; 
8,0; 10 0832,22

0832,2201 ;0,6 ;0,4032

Група оброблюваних матеріалів - СТАЛЬ�
115 6,0; 6,4 22,23

14A F24, F30 SI 37…43

80
0832,220,8 ;4,6 ;0,6521
0832,220,6051

180
4,0; 6,0; 22,23

080,8 ;4,6
230 6,0; 6,4 22,23

Group of processed materials - STAINLESS STEEL
115 4,0; 6,0 22,23

14A F24, 
F30, F36 SI 37...43

80
0832,220,8 ;0,6 ;0,4521
0832,220,8 ;0,6 ;0,4051

180
4,0; 6,0; 22.23

0801 ;0,8
230 4,0; 6,0; 8,0 22,23

ОБЛАДНАННЯ Тип 
абразиву Твердість

Максимальна 
робоча 
швидкість, м/с

Розмір
зерна

20 21

Type 42
D, MM T, MM H, MM

Портативний електричний 
або пневматичний 
інструмент

115 2,5; 3,0 22,23

14A F24, 
F30 SI 37...43

80

125 2,5; 3,0 22,23
0832,220,3081

230 3,0 22,23
Група оброблюваних матеріалів  - НЕРЖАВІЮЧА  СТАЛЬ

115 2,5; 3,0 22,23

14A
F24, 
F30, 
F36

SI 37...43

80

0832,220,3 ;5,2521
0832,220,3081
0832,220,3032

ШЛІФУВАЛЬНІ КРУГИ
Шліфувальні круги виготовляються з прямим профілем - тип 1 і з вдавленим 
центром - тип 27.

Круги використовуються для зачистки металевих матеріалів з використанням 
переносних електричних і пневматичних інструментів, стаціонарних і переносних верстатів.

Тип 1

Тип 27 

Портативний 
електричний 
або пневматичний 
інструмент

115 6,0; 6,4 22,23

14A F24, F30 SI 37...43

80
0832,220,8 ;0,6521

180 4,0; 6,0 ; 
8,0 0832,22

230 4,0; 6,0; 
10,0 0832,22

Портативний 
електричний 
або пневматичний 
інструмент

115 4,0; 6,0; 
8,0 22,23

14A F24, F30 SI 37...43

80

125 4,0; 6,0; 
8,0 0832,22

180 4,0; 6,0; 
8,0; 10 0832,22

0832,2201 ;0,6 ;0,4032

115 6,0; 6,4 22,23

14A F24, F30 SI 37…43

80
0832,220,8 ;4,6 ;0,6521
0832,220,6051

180
4,0; 6,0; 22,23

080,8 ;4,6
230 6,0; 6,4 22,23

115 4,0; 6,0 22,23

14A F24, 
F30, F36 SI 37...43

80
0832,220,8 ;0,6 ;0,4521
0832,220,8 ;0,6 ;0,4051

180
4,0; 6,0; 22.23

0801 ;0,8
230 4,0; 6,0; 8,0 22,23

ОБЛАДНАННЯ
Тип 
абразиву Твердість

Максимальна 
робоча 
швидкість, м/с

Розмір
зерна

D, MM T, MM H, MMОБЛАДНАННЯ
Тип 
абразиву Твердість

Максимальна 
робоча 
швидкість, м/с

Розмір
зерна

Група оброблюваних матеріалів - СТАЛЬ� Група оброблюваних матеріалів  - НЕРЖАВІЮЧА  СТАЛЬ�

Група оброблюваних матеріалів  - НЕРЖАВІЮЧА  СТАЛЬ

Портативний 
електричний 
або пневматичний 
інструмент



22 23


